A CREALITY

HALOT R6

INSTRUKCJA OBStUGI

Drukarka 3D zywiczna HALOT R6




Szanowni Klienci,

Dziekujemy za wybor naszych produktéw. Aby uzyskaé najlepsze wrazenia, przed uruchomieniem drukarki przeczytaj in-
strukcje. Nasze zespoty sg zawsze gotowe, aby zapewnic¢ Ci najlepsze ustugi. W przypadku wystapienia jakichkolwiek proble-
mow z drukarkg skontaktuj sie z nami telefonicznie lub pocztg elektroniczng pod adresem podanym na korcu.

Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszego produktu, mozesz rowniez uzyskac¢ dostep do sposobu uzywania
drukarki w nastepujacy sposob:

Zobacz dotgczone instrukgcje i filmy na dysku U.
Odwiedz naszg oficjalng strone internetowg www.creality.com, aby znalez¢ odpowiednie informacje o oprogramowaniu/

sprzecie, dane kontaktowe oraz instrukcje dotyczgce obstugi i konserwacji.

Pobieranie i aktualizacje oprogramowania uktadowego/oprogramowania

Drukarka obstuguje juz nastepujace oprogramowanie do ciecia, a dalsze funkcje sg w planach rozwoju.

Pobierz oprogramowanie uktadowe i oprogramowanie do ciecia HALOT BOX pod adresem: https://www.creality.com

& Pobierz oprogramowanie do cigcia CHITUBOX pod adresem: https://www.chitubox.com
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1. Nie uzywaj drukarki w inny sposéb niz opisano, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

2. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrédet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie jej w dobrze
wentylowanym, niskopylnym $rodowisku.

3. Nie wystawiaj drukarki na silne wibracje ani niestabilne sSrodowisko, poniewaz moze to prowadzi¢ do stabej jakosci wydruku.
4. Nalezy uzywac zalecanej zywicy w przypadku uszkodzenia maszyny.
5. Nie uzywaj zadnego innego kabla zasilajgcego oprécz dostarczonego. Zawsze uzywaj uziemionego gniazdka tréjfazowego.

6. Prosze nie otwierac ostony z tworzywa sztucznego podczas uzytkowania, w przeciwnym razie drukowanie zostanie przerwane.

7. Nie no$ bawetnianych rekawic podczas obstugi drukarki. Takie tkaniny mogg zaplatac sie w ruchome czes$ci drukarki, prowadzac do
oparzen, mozliwych obrazen ciata lub uszkodzenia drukarki.

8. Prosze odczekac¢ po zakonczeniu drukowania. prosze zatozy¢ rekawice, aby wyja¢ narzedzia do drukowania.

9. Czesto czy$¢ drukarke. Zawsze wytgczaj zasilanie podczas czyszczenia i wycieraj suchg szmatka, aby usuna¢ kurz,
przylegajace tworzywa sztuczne do drukowania lub inne materiaty z ramy, prowadnic lub két. Uzyj Srodka do czyszczenia szyb lub
alkoholu izopropylowego do czyszczenia powierzchni druku.

10.  Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny uzywac¢ drukarki bez nadzoru.

11.  Wskazéwki Nie podtaczaj ani nie odtgczaj przewodu zasilajgcego, gdy zasilanie jest wigczone.

12. Uzytkownicy powinni przestrzegac przepiséw i regulacji obowigzujgcych w odpowiednich krajach i regionach, w ktérych znajduje
sie (jest uzywane) urzadzenie, przestrzegac zasad etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki bezpieczeristwa i kategorycznie
zabrania¢ uzywania naszych produktéw lub urzadzen do jakichkolwiek celéw niezgodnych z prawem. Creality nie ponosi

odpowiedzialnosci za zadng odpowiedzialno$¢ prawng naruszajgcych w zadnym przypadku.




Wyglad produktu

Zawartos¢ opakowania

Wskazoéwki dotyczace obstugi
Informacje o interfejsie

Kontrola urzadzenia

Przewodnik poziomowania

Wymiana folii antyadhezyjnej (FEP)
Wlew zywicy

Wydruki z dysku USB

Creality Cloud Online

Drukowanie za pomocg aplikacji Creality Cloud
Drukowanie WIFI

Przewodnik po przetwarzaniu koncowym
Parametry urzadzenia

Rozwigzywanie probleméw

Schemat potaczen plytki drukowanej
OSTRZEZENIE FCC
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1. Wyglad produktu

Sruba platformy ~ f---=—========—-

Platforma formujgca j————
Sruba do kadzi z zywicg)-—-----

Ekran dotykowy ==t 7-==-—

_________ Sruba poziomowania

- Kadz z zywica

- Przetacznik zasilania

—— Port USB u'
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—————— Gniazdo zasilania



2. Zawartos¢ opakowania

bp

@ Platforma drukowania

9 Kadz z zywicg

® Drukarka 3D

2N
« | = Lista narzedzi

| —

@ Wkretaki x1 zestaw ©® Adapter

&N

@ Lejek papierowy

@ Ostrze metalowe

[ o

@ Ostrze plastikowe @ Karta kalibracji

Wskazoéwki: powyzsze akcesoria sg dla ce-
6w informacyjnych. Posimy odnies¢ sie do

fizycznych akcesoriow!
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formacje o

/A CREALITY

Strona gtéwna

® &

Settings

Settings

VA

Interfejs systemu Cleaning Z-axis move

= 2
WIFI

Creality Cloud

Interfejs drukowania

Settings

©

Printing Parameters HALOT BOX

©® L

Language & area Time-lapse

Thickness:0.05mm  Layers:0/1890

Settings

©)

Details Update

Obecny interfejs jest tylko dla celéw informacyjnych. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkgji, powinno by¢ zgodne z naj-
nowszym oprogramowaniem/oprogramowaniem uktadowym UI opublikowanym na oficjalnej stronie internetowej.
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bD) Settings
AN CREALITY

- B -
@ @ Cleaning Z-axis move

= @
WIFI

Settings

\4

Creality Cloud

Settings

Please confirm whether you need to
clean the trough?

Cancel Settings

Uwaga: Sprawdz, czy Zrédto Swiatta dziata prawidtowo.
Obecny interfejs jest tylko dla celéw informacyjnych. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkgji, nalezy stosowac najnowszy in-

terfejs uzytkownika oprogramowania/oprogramowania uktadowego opublikowany na oficjalnej stronie internetowej.
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5. Przewodnik poziomowania

1. Podnie$ platforme, poluzuj gumowe $ruby po lewej i prawej
stronie kadzi z zywicg i wyjmij kadz z zywica.

>>

2. Poluzuj cztery $ruby na ptycie tgczacej
na plycie platformy formujgcej, zat6z karte
kalibracyjng na ekranie drukowania,
nacisénij Ustawienia > Ustawienia
drukowania > Ruch osi Z >
Poziomowanie, Sprawdz, czy platforma
réwno przylega do papieru, odnoszac sie
do krokéw na stronie 6.

3. Po upewnieniu sie, ze karta
kalibracyjna jest rownomiernie
dopasowana, zablokuj cztery Sruby
platformy.

Uwaga: Platforma zostata wypoziomowana w fabryce. Jesli wymaga wypoziomowania ze wzgledu na transport lub inne przyczyny, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi krokami, aby wyregulowac¢ platforme drukowania.
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5. Przewodnik pozio

A\ CREALITY

B =

Ustawienia

Ruch osi Z

dh =

Resetuj pozycje

Ustawienia

Ruch osi Z

®

Chmura Creality

Ruch osi Z

Obecny interfejs jest tylko dla celéw informacyjnych. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji, powinno by¢ zgodne z naj-
nowszym oprogramowaniem/oprogramowaniem uktadowym UI opublikowanym na oficjalnej stronie internetowej.
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6. Wymiana folii odklejajacej (FEP)

P mmmm - — - — - - - - -
[% % Parametry
Przelej zywice z kadzi z 2ywica z powrotem do oryginalnej Odkre¢ wszystkie $ruby na dnie kadzi z zywica, wyjmij
butelki, a nastepnie wyczysé. (Uwaga: Upewnij sie, ze ptytke mocujacg i folie antyadhezyjna. (Uwaga: Ptytka
wewnatrz kadzi nie pozostaly zadne pozostatosci). mocujaca i dno kadzi muszg zostac wyczyszczone).

0

Rozmiar: 200*140mm

(3] e (4]

Z Ny

THK

Delikatnie usun folie ochronng z folii odklejajacej. Wyréwnaj folie zwalniajacg z ptytkg mocujaca Grubosé © 0.15mm

(5] (6]

RS Y

=

L 5

J X : Lz g . > 9KY
Weci$nij do dna kadzi i dokre¢ $ruby po przekatnej Przenikalnos¢ swiatta: > 95%
jedna po drugiej. (Uwaga: Upewnij sig, ze migedzy Upewnij sie, ze folia zwalniajaca jest ptaska i szczelna po instalacji
ptytka mocujaca a folig antyadhezyjnag nie ma (Uwaga: Jesli nie jest ptaska lub luzna, sprawdz, czy $ruby sg
zadnych zanieczyszczen). zablokowane lub czy folia zwalniajgca jest nieprawidtowa).

Wskazowki: @ Schemat stanowi odniesienie do procedury wymiany folii, nalezy odnie$¢ sie do fizycznego produktu; jesli po zainstalowaniu folii antyadhezyjnej
wystepuja nadmiarowe krawedzie, nalezy je odcigc.

@ Zaleca sie wymiane folii antyadhezyjnej, gdy byta ona uzywana przez ponad 200 godzin.
07 I



7. Wlew zywicy

Wlej zywice $wiattoczutg UV do kadzi z zywicg. Pojemnos¢ szczeliny wynosi 200 m1/410 ml.

, ———— ———— ————

& Uwaga:

(D Zywica moze powodowac podraznienie lub reakcje alergiczng
skory. Przed uzyciem nalezy zatozy¢ rekawiczki, aby unikng¢
bezposredniego kontaktu ze skéra.

@ Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej pojemnosci podajnika
podczas wsypywania filamentéw, aby zapobiec ich przepetnieniu
podczas procesu drukowania.

\— ———— ———— ————

N

410ml

200ml

Wskazéwki: Jak wymieni¢ zywice?
Powoli wyjmij kadz z zywica, wylej pozostatg zywice do pojemnika, wyczy$¢ kadz z zywica, wlej
nowga zywice, a nastepnie zainstaluj kadz z zywicg w maszynie.
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8. Wydruki z dysku USB

1. Slicer

(1 ) T

@ Otworz oprogramowanie HALOT BOX, kliknij ikone @ w @ Kliknij ikone D w lewym goérnym rogu, aby otworzy¢ plik modelu;
prawym gérnym rogu, aby dodac¢ drukarke;

© Jesli do modelu ma zosta¢ dodana podpora, kliknij ikone @ @ Po zakonczeniu krojenia mozna ustawi¢ parametry
powyzej i ustaw odpowiednie parametry . Nastepnie kliknij drukowania zgodnie z wymaganiami modelu;
"Slice" @, aby rozpocza¢ ciecie;
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8. Wydruki z dysku USB

2. Drukuj

{‘,', = )
N- Port USB

@ Kiliknij Zapisz @, aby zapisa¢ wygenerowany plik typu @ Wiz dysk USB
cxdlpv4 na dysku U;

1 Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie.

Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu /

oprogramowaniu sprzetowemu UI

!

i

i

| Podczas drukowania urzadzenie nie moze
i

i druku.

\

I
I
by¢ wstrzgsane, aby nie wptywac na jakos¢ i
I
I
I

opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowej.
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A CREALITY chick.cxdlpv4

@ : Select print parameters

Settings

Printer Parameters

@ Wybierz uzycie parametréw;

O chick.cxdlpv4

| 2

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkcji, bedzie
on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu sprzgtowemu Ul
opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;j.

Thickness:0.05mm  Layers:0/1890

Thickness:0.05mm  Layers:0/1890

© Oczekiwanie na wydruk; © Drukowanie---
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9. Creality Cloud Online

Upewnij sie, ze Wi-Fi jest prawidtowo podtgczone przed uzyciem drukowania online

Kroki: Ustawienia = Wi-Fi = Wybierz odpowiednie Wi-Fi.

Wskazowki:@ Tylko Wi-Fi 2,4 GHz jest odpowiednie dla drukarki 3D i nie mozna go podtaczy¢ do routeréw Wi-Fi 5 GHz;

@ Tylko protokét bezpieczenstwa WPA-PSK/WPA2-PSK jest odpowiedni dla drukarki 3D, a inne protokoty moga spowodowac niepowodzenie prawidtowego pota-
czenia drukarki z Wi-Fi. Aby zmieni¢ protokét bezpieczeristwa, uzytkownicy moga zmieni¢ go w interfejsie ustawien routera.

po} chick.cxdlpv4

b Download Model

chick.cxdlpv4

v

77 Downloading the model,
% ple:
Settings chick.c

0 Wybierz model biblioteki modeli. 9 Kliknij, aby pobrac. 9 Oczekiwanie na pobranie modelu.

b} Import Model ; ©  Imported Successfully = bo)

vick.cxdlpv4
77 Importing model, please
% wait..

Select print parameters

Printer Parameters ©0m

@ Oczekiwanie na zakorczenie tadowania modelu. @ Po zaimportowaniu modelu kliknij przycisk "OK". (6] Wybor parametréw do uzycia. @ Oczekiwanie na wydruk.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggtg aktualizacje funkciji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowej.

@ Drukowanie...
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. Drukowanie za

P
1569 S
Q creaity cloud © Cancel

Creaiity Cloud(3D Printi
for 30 pintng opeN
-y K

@ L4 s Q

L -
@ Pobieranie

Parameter Profil

@ Wybierz model, ustaw

drukarke i parametry, a
nastepnie kliknij "Slice".

= -
< SignUp Printing ©
ohna s > Creality Cloud \,
Print Different o AR
ooz gl g
=
+ Addpevice

Creademy

Discussion

@ Rejestracja ©Dodaj wyposazenie

108 FED

< 3 ww mP 5368057735

My Devices >
) °
H s
L ©pning.
Tower
zsve
2538 Lapers Creademy Discussion
vour 70 5350
BEAPP
Check model P
[ Device
Series name HALoT-86
S Layer Height

IDITEVIETS
® Q

@ Po zakonczeniu @ Wybierz urzgdzenie
krojenia kliknij
przycisk "Drukarka".
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58 RS
< Add Device @
a
Resin 30 prnter
Creaity Box
— & W
oMo 7005 PR 71335
o crovsero  crmaeRo
Hator. waLor.
ONERRO  ONERUS
.
ALOTAAX  HALOT-RS

HALOT-ONE

@ — Skanowanie kodu QR
ustawien

Szczegoty > Potacz z
Creality Cloud > Kod QR

HALOT-SKY

Layers
103535

Litng
Distance.

© Postep drukowania

< New Device

204 i -

Name the device:

Creaity Device

@Nazewnictwo urzadzenia

Uwagi:

1. Kroki dodawania urzgdzen réznig sie w
zaleznosci od systemu operacyjnego telefonu
komorkowego;

2. Ustaw wiasciwy obszar w "Ustawienia - Inne
ustawienia - Jezyk i obszar".

3. Przed rozpoczeciem drukowania online
upewnij sie, ze sie¢ Wi-Fi jest prawidtowo
podtgczona.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako
odniesienie. Ze wzgledu na ciggtg aktualizacje
funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowej.




11 .Dru kowan e WIFI 1. Przed drukowaniem bezprzewodowym upewnij sie, ze HALOT BOX jest podtgczony do tej samej sieci lokalnej co drukarka.

2. Wprowad?z hasto przed przestaniem pliku. Upewnij sig, Ze jest ono zgodne z hastem ustawionym na drukarce. (Kliknij ,Ustawienia
drukowania = HALOT BOX — Hasto")

1. Slicer

© otworz oprogramowanie HALOT BOX, kliknij ikong @D w (2] Kliknij ikone @ w lewym gérnym rogu, aby otworzy¢
prawym gérnym rogu, aby doda¢ drukarke; plik modelu;

Aktualny interfejs stuzy
wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciggte
uaktualnianie funkgji,
bedzie on

bedzie podlegaé
najnowszemu
oprogramowaniu/-
firmware UL
opublikowanemu na
oficjalnej stronie
internetowe;j.

© Jesli do modelu ma zosta¢ dodana podpora, kliknij ikone @ Po zakonczeniu krojenia mozna ustawi¢ parametry
@ powyzej i ustaw odpowiednie parametry @. Nastepnie drukowania zgodnie z wymaganiami modelu;
Kliknij "Slice" @), aby rozpocza¢ cigcie;

(5] Kliknij, aby wydrukowa¢ @, wprowadz hasto, a @ Po zakonczeniu transmisji wybierz plik na
nastepnie kliknij, aby rozpocza¢ transmisje. urzadzeniu, aby rozpoczaé drukowanie®,

14



12. Przewodnik po przetwarzaniu koncowym

@ Usun wspornik z powierzchni modelu;

M

'S

[

)
e

© Oczyé¢ model; @ Utwardz model;

Prosze zdemontowa¢ model zgodnie z tym procesem i skontaktowac sie z oficjalng obstuga klienta, jesli masz jakie$ pytania.

15



>
13. Parametry urzadzenia
Parametry podstawowe

Nazwa modelu HALOT Ré6

Rozmiar obszaru roboczego 130,56 * 82,62 * 160 mm (dtugos¢ * szerokosc * wysokosc)

Rozdzielczo$¢ ekranu 2560*1620

Rozmiar piksela 51*51um

Predkosc¢ druku 1-5 s/warstwa (grubo$¢ warstwy 0,05 mm-0,2 mm), 60 mm/h

Grubos¢ warstwy 0,01-0,2 mm

Ekran druku Ekran druku 6,08"

Rodzaj zrédta Swiatta Zintegrowane zrédto Swiatta

Napiecie znamionowe 24V =

Moc znamionowa 42W

Metoda druku Dysk USB, aplikacja Creality Cloud, Creality Cloud Online, drukowanie przez Wi-Fi
Jezyk th32(f&/28)/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuin/ Portugués/ Italiano/ Tiirk/Nederlands/Polskie/H#<35/3t=01
System operacyjny oprogramowania do ciecia Systemy operacyjne Windows 7 i nowsze 64-bitowe oraz systemy Mac
Kompatybilna zywica 405 nm, wszystkie zywice Swiattoczute

| 16
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4. Rozwigzywanie problemoéw

Przeplyw pracy Diagnostyka usterek Przyczyna usterki Usuwanie usterek Informacja zwrotna o wyniku

1. Wyczys¢ dysk USB

Dysk U i —
v 2. Sformatuj dysk USB
3. Wymien dysk USB
Drukuj z
kart pamieci
e P e -~ 1. Przesuri pozycje modelu i ponownie pokréj | |
normalnie lub nie Pokrd 2. Uzyj oprogramowania naprawczego do naprawy modelu.
T
Automatyczne N Silnik osi 1. Podtacz ponownie obwéd ||
ustawianie 2. Sprawd? przez podstawienie
I 1. Podk ie obwod
i . cz ponownie obwo
N P Y. Przekrocz Y \:ly}gczmk _— £l Pl - —
dom fancowy 2. Sprawdz przez podstawienie
B
Przymocuj d
kranu druku Problem rozwiazany
Scisle
Wynik . »
T/N N i i 1. Operacja poziomowania > N
Poziomowanie peracja p procesu —
T
Ekran N 1. Podiacz ponownie obwéd Nieznana awaria, skontaktuj sig z
jest wiaczony stuzbg posprzedazowa
Potaczenie
N lelflame Y 1. Wymien ekran 1
T
Silnik osi Z Y < silnik Z obraca sie T Sprzegto Zacisnij sprzegto -
lub ni oL . 2 .
i W przypadku jakichkolwiek pytar, skontaktuj
.
* : . sie z oficjalng obstuga klienta.
N Silnik osi Z 1. Podtacz ponownie obwéd
| | 2. Sprawd? przez podstawienie
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15. Schemat potaczen ptytki drukowanej

Port wytgcznika
krancowego

!
goo

DC24V IN

1

000 [ Q

Mainboard port

O

—
=

T

Bor

raTl

@)
o oo5
B o0
- | o
axs agas] ©
o= me Odo| ©
_H_l_H_ OO0 O0o
OO0 g ©

]
O

000000000000000000000000

Port panelu
Swietinego

et
i [ o an

Port ekranu
dotykowego

Port Pinboard

ﬁ

Port silnika

T

000000D0000O00000000a00nan

BB B f _m%

oo illonon!

[Ho o ooty

o

Port ekranu
drukowania

Port USB
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16. FCC

FCC IS NOT VALID IN POLAND
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UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. niniejszym o$wiadcza, Ze typ urzgdzenia radiowego [Drukarka 3D Halot-R6]
jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujgcym adresem
internetowym: https://files.innpro.pl/Creality

Adres producenta: 18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd, Longhua Dist., Shenzhen, Chiny 518131

Czestotliwos¢ radiowa: 2400-2483,5 MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm



q3

Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego
sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska dotyczacymi usuwania odpadéw. Szczegétowe informacje na
ten temat mozna uzyskac¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-cych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodo-wiska, okreslajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/
gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia
lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmienno$ci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

Importer: «lNNFRD:E

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami, rzeczywiste obiekty i obrazy mogg sie rézni¢. Prosze zapoznac sig z rzeczywistym urzadzeniem. Prawa do
ostatecznej ttumaczenia zastrzega Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
18th Floory, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Stryeet, Longhua Distryict, Shenzhen City, China.

Oficjalna strona internetowa: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@cryeality.com
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